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Uvod do defektoskopie

Nedestruktivni metody méreni jsou takové zkousky a kontroly material(, pfi jejimz pouZiti nedojde k poskozeni
nebo celistvosti zkousenych zafizeni ¢i vyrobk(. To znamena, Ze pfi této metodé nemusime zkouseny material
nebo vyrobek porusit, napfiklad rozfiznout, abychom Zjistili jeho tloustku. Neni potfeba material nebo vyrobek
rozebrat, abychom zjistili, zda neni uvnitf napfiklad zkorodovany.

V soucasnosti hraje v kontrole a fizeni jakosti vyroby nezastupitelnou tlohu pravé nedestruktivni kontrola. Tato
kontrola se vyuziva hlavné pro rychlé odhaleni skrytych zavad a to jak pfi samotné vyrobé, pfi kontrole materiald,
tak u jiz vyrobeného zafizeni.

Kazda kontrola ma své hranice pouZitelnosti a neexistuje metoda, ktera by umozriovala zjistit vSechny druhy vad.
Na rizné typy vad a poskozeni jsou pouzivany v nedestruktivni defektoskopii rizné metody méreni a ovéreni.

Vyuziti defektoskopie

Nedestruktivni defektoskopie se vyuZziva v Siroké skale rliznych materialtl a vyrobkd. Jednotlivé médy méfeni a
pouZitelnosti se mohou sefadit do zakladni Skaly méfeni.

- tloustka materialu — vyuzivano pro stozary VO

- méfeni povlaku

- tloustka materidlu a povlaku

- pouze tloustka poviaku
Vystupy z takovychto méfeni mohou byt jednak v Giselném zobrazeni nebo v grafickém zobrazeni. Ciselné
zobrazeni se dale vyuziva pro nové vznikajici materialy napfiklad slitiny kovd. Z jednotlivych méfeni se mohou

pouzit jako vystup i fotografie méfeného a zkouSeného materidlu. Tyto fotografie Ize pofidit u ultrazvukové
metody méfeni

Sest zakladnich metod defektoskopie

Metoda prozarovanim

Tato metoda se provadi napfiklad u svarovych potrubnich spoji u plynovodl nebo horkovodU. Pouziva se i u
ocelovych svarovych konstrukci mostu, halovych konstrukci a dale napfiklad u odlitk(.

Metoda prozarfovanim slouzi pfedevsim pro zjiStovani vnitfnich objemovych vad dutin, tzv. studenych péra, svard
apod. Pokud dopadne zafeni proslé méfenym pfedmétem na film, vznikne obraz vadného mista jako tmavsi ¢ast
vyrobku.

Tato metoda neni vhodna pro méfeni VO.

Metoda kontroly ultrazvukem

Ultrazvukovou metodou se daiji Zjistit vnitfni vady materialu ploSného charakteru a také vnitini vady svard.
Zjistime nejen informace o mozném poskozeni, ale, a to je velmi dulezité, i moZnou polohu a velikost vady.

U méfeni ultrazvukem se pouzivaji zkusebni sondy. Tyto sondy se fadi do skupin na pfimé sondy, dvojité sondy
a uhlové sondy.

Metoda méreni ultrazvukem se vyuziva pro potfeby méreni a kontroly stozar( VO.
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Metoda kapilarni
U této metody se vyuZiva vzlinavost a smacivost kapalin, jejich barevnosti nebo fluorescence.

Kapalinami se pokryva povrch zkouseného materialu nebo vyrobku. Tyto poté vnikaji do vad a po odstranéni
pfebytecné kapaliny zbytek vystoupi na povrch, kde nam za pomoci vyvojového roztoku barevné indikuje vadu.
Tato metoda vyzaduje velmi precizni pfipravu méfeni. Méfeny material nebo vyrobek se pfed vlastnim méfenim
musi dukladné odmastit a zbavit vSech necistot.

Touto metodou se identifikuji pouze povrchové vady na krycich vrstvach materialu.

Nevyuziva se pro potfeby VO

Metoda magneticka

Magnetickou metodou se zjistuji plosné vady napfiklad u plechd, které se umistuji na povrch nebo tésné pod
povrch nami zkouseného materialu. Metoda je ¢asové narocna z divodu nutnosti zmagnetizovani zkouseného
predmétu.

Nevyuziva se pro potfeby VO.

Metoda vizualni

Jedna z nejCastéjSich a nejjednodussich metod defektoskopie, kdy zkoumany povrch &i material pravidelné
kontrolujeme pouze vizualné. Metoda se déli na pfimou metodu — tehdy povrch kontrolujeme ocima nebo lupou
¢i zrcatkem, a metodu nepfimou — u které se pouZzivaji optoelektricka zafizeni jako je napfiklad endoskop.
Metoda vizualni je nejcastéjsi pro potfeby VO.

Metoda kontroly tésnosti

Jednoducha, ale velmi G¢inna zkouska, ktera se pouziva pro kontrolu zasobnikd, cisteren a tank( na kapaliny.
Vyuziva se tlakova zkouSka tésnosti s pomoci vakuovych vyvév. Pfi této metodé musi byt pfistup z obou stran
méfeného vyrobku.

NevyuZiva se pro potfeby VO.

VSechna vySe zmifiovana méfeni a méfici techniky podléhaji platnym normam I1SO, DIN , ASME a dalSim.

Problematika verejného osvétleni

U vefejného osvétleni je hlavni pfiinou destrukce materidlu stoZzarl koroze. Ta vznika nékolika moznymi
zpusoby.

- vnitfni vihkosti — vzlinanim vihkosti z ukotveni stozaru

- vnéjsi vihkosti — povétrnostni vlivy (dést, snih...)

- tzv. bludné proudy — Ubytek materialu vlivem proudu

- pretizenim stozaru — nerovnomérné vrcholové zatizeni

- kyselosti pidy
Misto vzniku destrukce zalezi na nékolika okolnostech. Jednak na typu zakladu stoZaru, kdy je stozar pfimo
zabetonovan do zakladu a nebo upouzdreny do pouzdrového zakladu. Koroze muZe vznikat i v prostoru utésnéni

mezi patici a vlastnim stoZdrem. Na neudrZzovaném zafizeni shledavame i kombinaci jednotlivych pfi€in
destrukce.

Pro potfeby vefejného osvétleni se nejCastéji vyuzivaji dvé metody nedestruktivnino méfeni. Jsou to méfeni
ultrazvukovou metodou a vizualni metodou. U destrukce stozard vefejného osvétleni se méfi ve trech ¢astech:
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- vnadzemni ¢asti stoZaru
- v prostoru vetknuti stoZaru do zakladu
- tésné pod povrchem vetknuti

Doporucujeme zpracovat systémy kontroly stozar(i VO, které se skladaji z vySe popsanych metod méreni. Tedy
z vizualni kontroly s naslednou ultrazvukovou kontrolou.

Pokud vizualni kontrola vykazuje skryté vady materialu, doporu€ujeme nasledné kontrolu ultrazvukovou metodou,
kterd ndam presné ukaze rozsah mozného defektu. Na zakladé takového méfeni se rozhodne, jak se defekt

opravi.

Literatura
[13]M. Kreidl a R. Smid , Technicka diagnostika, ISBN 2006

Foto - ELTODO

SPOLECNOST PRO ROZVOJ VEREJNEHO OSVETLENI
SEMINAR FOR ELEKTRO 22. ZARi 2010



